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内容提要

本书全面、系统地介绍了羊毛衫生产的工艺、技术、设备

与产品设计知识。其中主要包括羊毛衫生产工艺流程、羊毛衫

织物的结构与特点、原料的准备工程、横机与圆机产品的编织

工艺设计、普通横机与电脑横机的结构与编织原理、普通圆机

与电脑圆机的结构与编织原理、成衣和后整理的工艺与设备、

产品检验分等与定额、羊毛衫电脑花型设计系统等内容。

本书可供毛针织行业的工程技术人员、管理人员和技术

工人查阅，也可供纺织院校师生查阅、参考。
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