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《金属切削刀具常识及使用方法》关于金属切削刀具知识的入门指导读物，书中对车刀
、铣刀、铰刀、钻头的种类、形状、刃磨方法以及操作方法进行了详细介绍，并对丝锥
、圆板牙等切削刀具的性能特点和使用方法做了说明。其主要内容包括：车刀大全、钻
头大全、铣刀大全和其他切削刀具等。
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