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《模具设计》是根据轻工部教育司审定的中等专业学校工科机械类专业教学计划的要求
，芫“模具设计”课程编写的。

在编写《模具设计》时注意了以下几点：

1.为了加强基础理论，对内容作了适当的充实。

2.为了适应科学技术的发展，拓宽知识面，书中除编入主要类型的模具设计基本内容外
，还对其它模具作了适当介绍。

3.为帮助学生掌握设计要领，主要章节附有模具设计计算的实例。

4.全书采用国家颁布的计量单位名称与符号及国际惯用符号。

5.为使学生尽快掌握书中内容、各章都附有思考练习题。

6.《模具设计》分冷冲压工艺及模具设计与塑料成型工艺及模具设计两大部分，供不同
学校、不同专业选用。
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