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全书是一部综合性普及读物，分上、下册出版。上册主要介

绍冷冲压基本知识、冷冲压用压力机的种类及维护使用，冷冲压

件的设计方法、冷冲压材料，各类冷冲压工序如冲裁、弯曲、拉

深、成形、冷挤压及各种特种冲压工艺的特点、工艺计算方法，

模具的结构种类及动作原理、工作过程，下册主要介绍有关冷冲

压工艺规程的设计方法，模具的设计、制造、修理知识及冷冲压

工艺的操作、冲压零件的质量分析，生产技术经营管理以及冷冲

压生产机械化、自动化和安全生产等方面内容。

全书以“问答”这一通俗易懂的表现形式，对冷冲压技术做了

全面系统的叙述。全书共有1000余个题目。

本书读者对象主要是供从事冷冲压生产的工人及技术人员在

生产中使用，也可供有关专业的大专院校师生参考。
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27－12怎样控制冲压生产中的噪声？
27－13使用压力机的安全操作规程是什么？



第二十八章 冷冲压生产的经营管理
28－1什么是冷冲压生产的经营管理？
28－2生产经营管理包括哪些内容？
28－3什么是生产的计划管理？
28－4什么是生产的作业计划？
28－5什么是生产的调度工作？调度的方法是什么？
28－6什么是劳动工时定额？冲压生产中确定工时定额有何
意义？
28－7怎样编制和制定冲压作业工时定额？
28－8制定生产工时定额的基本要求是什么？
28－9在冷冲压生产中，应怎样实现劳动工时定额管理？
28－10什么是冲压件的材料料消耗定额和材料利用率？怎
样计算？
28－11在冲压生产中，怎样提高材料利用率？
28－12什么是劳动生产率？提高冷冲压劳动生产率的途径
是什么？
28－13怎样降低冲压件的成本？
28－14在冷冲压生产中，操作者必须遵守哪些规则？
28－15冲压调整工的职责是什么？
28－16在冲压生产中，冲模修理工的职责是什么？
28－17冲压产品检验人员的职责是什么？
28－18冷冲压车间技术检验工作包括哪些内容？
28－19冷冲压车间技术管理包括哪些内容？
28－20冷冲压车间，冲模的管理方法是什么？
28－21模具入库及发放的管理办法是什么？
28－22怎样保管好模具？
28－23模具报废的管理办法是什么？
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