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业技能标准》焊工（高级）的知识要求为依据，紧扣国家职业技能鉴定理论知识考试的
要求编写的，主要内容包括：焊条电弧焊、熔化极气体保护焊、非熔化极气体保护焊、
气焊、焊接设备的调试、锅炉及压力容器的焊接、梁及柱的焊接、焊接安全生产和气割
设备共9章。每章前有培训目标，章末有复习思考题，以便于企业培训和读者自测。
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