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内 容 简 介

本书介绍门式、桥式起重机钢结构制造技术。全书主要内容包括：起重

机钢结构技术要求；工艺装备；结构变形规律及控制，火焰矫正变形；制造、

研配工艺，具体制造实例；结构及焊接质量的检测等。

本书供从事起重机钢结构设计、制造工艺、检查验收、科研，特别是生产

和起重机设备维修人员阅读；也可供高等学校起重运输机械专业师生教学

实习和其他行业从事钢结构制造的技术人员参考。
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