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本书是根据教育部现阶段技能型人才培养培训方案的指导思想和最新的专业教学计划编
写的。本书围绕数控机床的组成，以培养数控专业操作型人才、紧贴岗位实际为目标，
分别讲述了数控车床编程与操作、数控铣床（加工中心）编程与操作、数控电加工与编
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