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本书从组织、设计、实验与管理焊接工程的角度出发，引入2005年标准目录信息总汇
中列出的最新有关国家标准，比较系统地介绍了焊接工程中人员、材料、工艺、生产等
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环节的组织、管理、实验与设计，还介绍了常用金属材料和新材料焊接。

全书共分14章。主要内容有：国际资质焊接人员、可焊性及其试验方法、焊、接工程设
计、焊接生产过程管理、焊接质量控制与全面质量管理、常用金属材料焊接、先进材料
焊接、异种金属材料焊接、焊接新材料与新工艺、焊接卫生与安全等。

本书适合焊接生产一线企业的管理人员和专业技术人员阅读，也可作为大专院校师生的
教学参考书或作为专业技术培训教材。
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国防专利l项。 
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二、燃烧合成焊接工艺的特点 三、燃烧合成焊接温度场及残余应力场
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