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《PLC编程实用指南》突破单一PLC品牌的壁垒，围绕PLC用于顺序控制、过程控制、
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运动控制、信息处理及远程控制5大主题，对OMRON、西门子及三菱等多个品牌PLC及
其功能作了分析，并以这5大主题的应用程序设计为实例，系统介绍了PLC应用程序设
计的理论、算法及其实现技巧。《PLC编程实用指南》内容完整、概念清晰、算法实用
、独创求新、涉及面广、信息量大、是PLC编程的实用指南。可帮助您尽快步入PLC编
程殿堂，进而成为精通多品牌PLC编程技术的编程高手。《PLC编程实用指南》主题是P
LC应用编程。显然这个主题是不会因PLC的机型更迭而有太大的改变。所以，尽管PLC
日新月异，但《PLC编程实用指南》都将是您使用PLC的好帮手。
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