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本书在介绍焊接热过程与熔池形态的概念、及其特点的基础上，论述了焊接热源模型、
焊接热过程计算的解析法与无因次公式，焊接热传导计算的有限差分法与计算实例，焊
接热传导的有限单元法分析与计算实例，TIG焊接熔池流场与热场的数值分析方法与计
算实例，熔滴过渡动态过程的数值分析，MIC/MAG焊接熔池形态的数值模拟，等离子弧
焊接的小孔和熔池行为，焊接熔池几何形态的视觉检测，最后讨论焊接电弧物理传输机
制的数值分析。

作者介绍: 

武传松，博士/教授/博士生导师。山东大学材料液态结构教育部重点实验室副主任、材
料连接技术研究所所长。研究方向为焊接过程数值模拟与检测控制；在焊接熔池形态、
电弧物理、熔滴过渡以及高速高效焊接热过程的研究方面，取得了系列创新成果，被国
际著名同行专家广为引用。
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难道是我买的版本有问题么，书中好多印刷错误，所有公式都重新推导了一下；很多推
导还得参考作者的另外一本《.焊接热过程数值分析》（哈尔滨工业大学出版社出版，1
990）（绝版书花了好多钱才买到 TAT
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