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《国家职业资格培训教材·数控车工(技师、高级技师)》是根据国家职业标准《数控车
工》（技师、高级技师）的知识要求和技能要求，按照岗位培训需要的原则编写的。内
容包括：数控车床简介、数控车床精度及加工精度、数控车床加工的基础、FANUC系
统数控车床与车削中心的编程、SIEMENS系统数控车床与加工中心的编程、数控车床的
结构与常见故障的排除、生产管理的有关知识介绍。《国家职业资格培训教材·数控车
工(技师、高级技师)》每章后面有复习思考题，书末还附有与之配套的试题库和答案，
以便于企业培训、考核、鉴定和读者自测自查。

作者介绍:

目录: 序一序二前言第一章 数控车床简介 一、数控车床的布局形式
二、数控车床按产品布局形式分类 复习思考题第二章 数控车床精度及加工精度 第一节
精密量仪 一、扭簧比较仪 二、圆度测量仪 三、万能工具显微镜 四、电动轮廓仪
五、万能测长仪 六、三坐标测量机 七、激光干涉仪 八、便携式表面粗糙度测量仪
九、球杆仪 第二节 数控车床精度检验 一、数控车床几何精度 二、数控车床定位精度
三、返回基准点（参考点）检验 四、最小设定单位进给检验 五、温升和热位移试验
第三节 工件精度检验 一、加工精度和表面质量的基本概念
二、表面质量对零件使用性能的影响 三、影响加工精度的因素及提高精度的主要措施
四、影响表面粗糙度的工艺因素及改善措施 五、形位误差的检测
六、形位误差产生的原因与修正措施 七、常见加工误差及解决方法 复习思考题第三章
数控车床加工基础 第一节 加工余量的确定 一、加工余量的概念
二、影响加工余量的因素 三、确定加工余量的方法 第二节 工序尺寸及其公差的确定
一、基准重合时工序尺寸及其公差的计算 二、基准不重合时工序尺寸及其公差的计算
第三节 数控车削用刀具系统 一、机夹可转位刀片及代码 二、数控车削刀具系统的形式
三、刀具磨损和刀具寿命 四、数控车削刀具的选用 五、数控车削用刀具新材料
六、数控车削用刀具新技术 复习思考题第四章
FANUC系统数控车床与车削中心的编程第五章
SIEMENS系统数控车床与车削中心的编程第六章 数控车床的故障诊断和排除第七章
生产管理的有关知识试题库答案部分附录参考文献
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