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《数控加工中心应用指南》共六章，第一章对加工中心的基本结构做了一个提纲性的介
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绍，重点突出加工中心区别于其他数控机床的结构特点；第二章概要地介绍了加工中心
应用的工艺方法，提出了一套加工中心应用的基本思路；第三章通过国内主流的FANU
C和sIEMANS两种系统的操作对比，集中介绍了加工中心的一般操作思路与主要操作内
容；第四、第五两章，分别介绍了FANUC和SIEMANS两大系统的编程方式，并结合实
例，强调了加工中心编程的基本方法和特点；第六章简要地介绍了车铣加工中心，这是
另一种类型的加工中心。
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