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2．电规准选择
3．电极设计
4．工作液和排屑方法
(三)机床专用附件
(四)电火花加工实例
二、电火花线切割加工
(一)机床主要技术规格
(二)线切割加工工艺
1．电参数对工艺指标的影响
2．非电参数对工艺指标的影响
(三)编程方法
1．人工编程基本规则
2．IS0代码编程
3．计算机自动编程
(四)线切割加工实例
第六章 其他加工
一、型腔冷挤压加工
(一)型腔冷挤压设备
(二)型腔冷挤压工艺
(三)实例和废品分析
二、电铸
(一)电铸工艺过程
(二)母模制备
(三)电铸方法
三、型腔表面花纹加工
(一)照相腐蚀法
1．画稿
2．制版
3．模具零件的要求
(二)丝印转移腐蚀法
(三)亚光型面电火花法和喷砂(丸)法
四、模具型面研抛
(一)研磨剂
(二)研抛工艺
(三)研抛工具五、镀铬
(一)模具镀铬前准备
(二)阳极、辅助阳极和阴极挂具、辅助阴极
(三)镀铬液配方、配制及维护
(四)镀铬工艺过程
第七章 模具装配
一、冲模装配
(一)冲模零件组装
(二)凸、凹模间隙控制方法
(三)冲模装配实例
二、型腔模装配
(一)型腔模零件组装
(二)型腔模装配实例附录
一、公差和配合
二、形状和位置公差
三、弹簧和聚氨酯弹性体
四、紧固连接件



五、螺钉(螺栓)安装和连接尺寸
六、模具名词及相关术语汉英对照
· · · · · · (收起) 
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