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《21世纪全国应用型本科大机械系列实用规划教材•机械制造工艺学》是根据教育部高
等学校机械设计制造及其自动化专业教学指导委员会机械学科教材的编写要求，根据机
械行业的发展现状和企业生产需求，并结合编者多年的教学经验编写的。

《21世纪全国应用型本科大机械系列实用规划教材•机械制造工艺学》共分8章：第1
章绪论、第2章机械加工工艺规程的制订、第3章机床夹具设计、第4章机械加工的精度
、第5章机械加工表面质量、第6章机器装配工艺基础、第7章结构工艺性和第8章数控
加工工艺。

《21世纪全国应用型本科大机械系列实用规划教材•机械制造工艺学》可作为高等本科
学校、高等专科学校、技术培训学校的机械类专业和近机类专业的课程教材或参考书，
也可以作为机械工程师资格考试的参考书，也可供从事机械制造行业的工程技术人员作
为参考用书。
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