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《轻松看懂PLC控制系统梯形图》正是为了适应这一社会需求而编写的。随着现代工业
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的飞速发展，PLC控制在电气控制中占有越来越重要的地位。西门子公司的S7-200系列
小型PLC在我国电气控制领域中占有很大的份额，越来越多的人希望学会并掌握这项控
制技术。《轻松看懂PLC控制系统梯形图》力图从初学者自学的角度出发，使学过电工
和具有一定电子技术基础知识的读者能够容易地看懂学会PLC控制梯形图，轻松学会PL
C编程方法和设计技巧。《轻松看懂PLC控制系统梯形图》以S7-200系列小型PLC为对象
，从工程应用角度出发，尽可能与现场设计一致。

《轻松看懂PLC控制系统梯形图》共11章：第1章为PLC原理；第2、3章为S7-200，设备
使用及指令；第4～7章为PLC设计方法；第8章为S7-200编程软件的使用；第9～ll章为P
LC工程应用。《轻松看懂PLC控制系统梯形图》内容涵盖了PLC安装、设计和调试的常
见方法，是进行PLC设计的重要参考资料。
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