
生产现场优化管理

生产现场优化管理_下载链接1_

著者:陈建龙

出版者:复旦大学

出版时间:2008-10

装帧:

isbn:9787309062878

《生产现场优化管理》以提高企业的现场管理水平、提高生产现场相关人员的改善意识
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、技能水平为目的，以如何提高生产流动性为主线，阐述了改善生产现场生产效率、品
质、交货期、安全、环保、员工士气等方面的理念及具体操作手法。这些理念和手法都
是当今世界生产现场管理最新的发展方向。

通过生产现场管理内容的培训可以改变员工的工作理念、提高工作技能，使员工能积极
参与到现场管理中去，在员工自身各方面得到提高的同时，企业能得到更高的回报。
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读过之后很有收获，5S管理，可视化管理，JIT管理，很实用，现场管理、班组管理，
值得一读。
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