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薛峰主编的《车工工艺与技能训练(中等职业教育十一五规划教材)》采用课题式的编写
模式，以菜单式任务为向导，以企业岗位的实际需求为出发点，将学科知识内容与生产
实践有机融合。全书共分8个单元。主要介绍了车床的基本知识、切削的基本知识、金
属刀具的基本知识、常用夹具和量具基本知识、轴类工件车削、套类工件车削、车圆锥
、螺纹加工等内容。

《车工工艺与技能训练(中等职业教育十一五规划教材)》的内容简洁，语言通俗易懂，
具有较强的可读性，适用于技工学校、中等职业技术学校教学用书，也可作为职工教育
和自学用书。
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