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《机械制造技术基础课程设计》是教育科学“十五”规划课题之一——“21世纪中国高
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等学校应用型人才培养体系创新与实践”的研究成果，在认真吸取全国高等学校机械类
、近机类专业近十年来的教育教学改革和创新经验的基础上，为了更好地培养学生的机
械加工工艺规程和机床夹具的工程设计能力，结合教学要求，密切联系生产实际，采用
最新的国家和行业标准，对设计资料进行精选，根据课程设计的进程，以图、表和实例
的模式进行编排，有目的地引导学生建立正确的设计思想和方法。全书内容包括机械加
工工艺规程、机械加工工艺过程设计、金属切削机床的技术参数、机械加工工艺装备（
刀具、量具、机床附件、辅具）、机械加工工序设计、机床夹具设计、机械制造技术基
础课程设计实例、课程设计题目的零件图样选编等。《机械制造技术基础课程设计》可
作为高等学校机械类和近机类专业机械制造技术基础或机械制造工艺学的课程设计指导
书和课程教学的配套教材，也可作为工程技术人员工艺和夹具设计的参考资料。
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