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《DEFORM在金属塑性成形中的应用》首先介绍了金属塑性成形的基本原理、金属塑性
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成形过程中的有限元理论和DEFORM的基本操作。同时，重点针对锻造、挤压、轧制、
拉拔及镦挤复合过程讲解了其成形特点、影响因素等内容，并系统介绍了用DEFORM有
限元分析软件进行模拟仿真分析的情况。

《DEFORM在金属塑性成形中的应用》可作为应用DEFORM从事金属塑性成形分析的工
程技术人员业务培训及参考用书，也可供高校师生使用。
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