
数控机床电气控制与维修

数控机床电气控制与维修_下载链接1_

著者:李虹 编

出版者:电子工业

出版时间:2009-12

装帧:

isbn:9787121098741

http://www.allinfo.top/jjdd


《数控机床电气控制与维修》由“常用低压电气及控制”、“数控机床控制技术”和“
数控机床保养与维修”三大模块组成。较为全面、系统地介绍了常用低压电气元件的结
构、文字符号、图形符号、作用及特点，数控机床电气控制原理图及其基本规律，PLC
的分类、结构及工作原理，编写PLC程序所用的基本指令及部分功能指令，数控机床的
工作原理、结构组成及分类，数控机床上常用驱动电动机的类型、驱动装置的类型及工
作原理、伺服控制技术及典型数控系统等知识，数控机床操作者必须具备的数控设备维
护保养方面的知识，以及数控机床典型故障的排除思路与维修方法。

为了配合学习，书中还配有作为实验环节的同步训练，由于所用到的实验设备、器材及
工具等具有一定的普遍性，因此本教材对各高职院校均适用。

《数控机床电气控制与维修》除了可作为高职院校数控技术专业、机电一体化专业、数
控设备应用与维护专业教学的教材，也可作为工厂数控机床专业维修人员参考用书。
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