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《电焊工操作技能》针对当前电焊工的特点，通俗易懂地介绍了焊接相关基础知识、焊
接材料、焊接设备、常用焊接操作、常用金属材料焊接、焊接缺陷与防止措施、焊接安
全技术等内容，采用理论结合实际操作的形式，重点介绍了焊条电弧焊、埋弧焊、氩弧
焊、CO2气体保护焊、电渣焊的焊接方法和操作技术以及典型金属材料的焊接工艺与具
体操作。

《电焊工操作技能》采用新规范、新标准，能满足电焊工不断提高实际操作技能的需求
，直接指导他们的工作。读者通过《电焊工操作技能》的学习，进行简单的实操即可基
本掌握焊接的相关技能。《电焊工操作技能》主要供各行业电焊工、焊接技术人员和管
理人员学习使用。
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