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《模具数控线切割加工技巧与实例》从数控电火花线切割加工技术出发，结合模具加工
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的特殊性和复杂性，首先简要介绍了数控线切割加工工艺、数控编程等基础性知识，引
导读者了解线切割加工特点及应用：然后重点阐述了模具线切割加工的方法与技巧，并
结合实例对不同类型的模具结构以及与模具相关的难装夹零件、文字、位图矢量化、齿
轮、花键等的线切割加工进行了深入浅出的讲解：最后还结合实际对模具线切割加工中
的常见问题进行了汇总和分析。《模具数控线切割加工技巧与实例》融合了作者多年工
作中积累的经验，所弓I用的实例均来自生产实际，实用性强，参考价值高。 

《模具数控线切割加工技巧与实例》可供从事模具制造的技术人员使用，也可供职业院
校模具专业及相关专业的师生参考。
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评论
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书评

近期来，虽然中国的信贷有所放松，给市场经济带来了小幅度的复苏，但是就目前现状
而言，塑料模具生产厂商在投资方面仍旧保持着谨慎的额态度，一直在观望政府的信号
。
总部位于香港的震雄集团说："中国新一届政府采取的紧缩的货币政策，对中国经济的
长久稳定至关重要，将不...  
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