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《热处理工操作质量保证指南》是一本热处理工人提高操作技术、保证热处理质量的指
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南。全书内容包括热处理操作质量保证基础、钢件的整体热处理、钢件的表面热处理、
钢件的化学热处理、铸铁件的热处理、非铁金属及其合金热处理及热处理辅助工序等。
《热处理工操作质量保证指南》用丰富的图表和简明扼要的语言，介绍了各种热处理技
术的操作要点、技巧及其缺陷与防止措施，具有极强的针对性和实用性。

《热处理工操作质量保证指南》可供热处理工人阅读参考，也可作为热处理技术人员和
相关专业职业培训的参考书。
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