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NX6.0中文版数控编程》7章，主要介绍了五部分内容：①平面铣数控编程，②钻孔数控
编程，③型腔铣数控编程，④固定轴曲面轮廓铣数控编程，⑤车削数控编程。通过将52
个程序综合应用于10个典型实例中来一步一步地详细讲解uGNX6.0常用的数控铣削和数
控车削的编程方法和操作技巧，突出了实用性和可操作性。《UG
NX6.0中文版数控编程》在讲解有关程序的参数过程中提供了大量的图例，以便读者能
够轻松愉快地明白并掌握有关参数的含义。每章后附有习题，共提供19道操作应用题。

在《UG NX6.0中文版数控编程》配套光盘中提供《UG
NX6.0中文版数控编程》的所有实例的题目和答案以及习题题目的电子文件，另外还配
有部分例题的操作过程的视频录像，以方便读者理解和掌握相关编程方法和操作技巧。

《UG
NX6.0中文版数控编程》适合企业中有志于用UGNX6,0软件进行数控铣削和数控车削编
程人员使用，同时也可作为大中专院校相关专业和社会相关培训班的教材或参考书。
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