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0i系统，依据零件数控车削加工工艺流程，按照“数控车削加工准备”、“数控车削加
工编程”、“数控车床基本操作（FANuc 0i Mate
Tc）”、“数控车床典型零件加工”四个模块进行知识讲解和技能训练。

《数控车削编程与加工》以项目为载体，设计了从数控车床基本结构认识到数控车床典
型零件加工共计二十八个项目，阐述了数控车削类典型零件从“图样”到“产品”全部
工作过程所需的知识、技能及职业素质要求。每个项目按照“项目综述”、“操作要领
及关联知识”、“工作示例”、“实训项目”方式展开，讲练结合，一讲一练。与每一
项目配套的二十八个实训项目设计任务明确、可操作性强，以工作要求和工作任务方式
对学生实训过程起引导和指导作用，实现了教材和实训报告的有机结合。《数控车削编
程与加工》可作为高等职业院校数控技术专业、机械制造专业、模具设计与制造专业等
数控车削加工教学做一体化教材，也可作为企业技术人员参考、培训用书。
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