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《机械制造技术基础》体现了先进制造与自动化技术的进步和发展，内容体系贯穿了制
造系统的思想，并适当加强了计算机辅助制造、柔性自动化、自动化装配、智能与数字
制造等内容。同时，增加了数控机床、数控刀具及磨削新方法等。全书共分9章，内容
包括绪论、机械制造系统和机械制造单元、金属切削机床、金属切削与磨削加工、机械
加工工艺规程的制订、机床夹具、机械加工精度的影响因素及控制、机械加工表面质量
的影响因素及控制、机器的装配、机械制造技术发展。

《机械制造技术基础》可作为大学本科机械设计制造及其自动化专业的教材，也可供研
究生和企业工程技术人员参考。
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