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目标与规划的要求组织编写的。全书共6章。第1～3章是塑料成型与模具设计的基础，
全面介绍了高分子聚合物结构特点与性能、塑料的组成与注塑成型工艺、塑件的结构工
艺性。第4章详尽介绍了应用最为广泛的注塑成型模具的结构及其设计，其内容包括注
塑模基本结构与注塑机、分型面的选择与浇注系统设计、成型零部件设计、模架选择与
结构零部件设计、推出机构设计、侧向分型抽芯机构、温度调节系统。第5章简要介绍
了压缩成型工艺与压缩模设计、压注成型工艺与压注模设计、挤出成型工艺与挤出模设
计、中空吹塑成型工艺与模具设计以及气体辅助注塑成型等新技术及其应用。第6章介
绍了注塑模具用材料。附录中还整理汇总了必要的注塑工艺与模具设计用数据。

《注塑成型工艺与模具设计》适合于高等工科院校材料成型及控制工程专业（模具方向
）使用，也可供机械类专业模具方向）选用，亦可供模具企业有关工程技术人员参考。
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书评

我国塑料模具行业的经营特点主要包括：
（1）典型的单件订制生产模式，产品差异化明显
塑料模具属专用工艺装备，每套产品都是针对一个特定的塑料件产品而设计的。在每次
承接订单时，塑料模具生产企业都需要按照客户提供的技术资料进行设计和制造，也就
是说大多数塑料模具...  
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