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姚福来、孙鹤旭等编著的《PLC现场总线及工业网络实用技术速成》对

电气自动化、仪器仪表、过程控制、机械自动化等相关专业在实际工作中
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最常用的PLC、现场总线和工业网络技术进行了深入浅出的讲解，在对最常

用的三个PLC品牌（西门子、欧姆龙、三菱）进行讲解的基础上，以案例为

导向，重点对西门子PLC的MPI总线、DP总线、工业以太网、PPI点到点通讯

、自由口、RS232、RS485进行了直接面向应用的讲解，本书力图使学习者

在短期内基本掌握实际工作中最常用的一些实用知识，为自动化专业大中

专毕业生及爱好者快速进入实战状态提供帮助。《PLC现场总线及工业网络

实用技术速成》可作为自动化专业的短期速成培训教材或自学教材。
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书评

本书内容全面细致，质量很好。本书对电气自动化、仪器仪表、过程控制、机械自动化
等相关专业在实际工作中最常用的PLC、现场总线和工业网络技术进行了深入浅出的讲
解。使读者能够很好的掌握书本中的知识。书中的内容很全面，我觉得很好。不错。  
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